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1 Общие положеЕия

1,1 Настоящая методика поверки распространяе,t,ся на манометры покtвыв:lющие
тм, тв, ТМВ и ТМТБ (да,rее - манометр)и усЪанавливает методы и средства их поверки.

1.2 Манометры до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат
перви.шой поверке, а в процессе экспJryатации - периодической nou"p*a.

1 .1 В результате поверки должны бьпь подтверждены метрологические требования
к MaнoMelpilм, указанные в таблице 1

Таблица 1 - Ме гические llстLlки

1.3 Поверка манометров по данной методике обеспечивает прослеживаемость к
государственным первичным этtlлонам единицы дilвления - пacкalJul ГЭТ 23-2010 и единицы
избыточного давления ГЭТ 4З-2022 в соответствии с Государственной поверочной схемой
дJUI средств измерений избыточного давления до 4000 МПа, утвержленной приказом
Федера:lьного агентства по техническому реryлировilЕию и мецtологии
от 20 октября 2022 r. Nр 265З.

1.4 Методика поверки реа!'изуется методом непосредственного сличения результата
измерениЙ поверяемого маномета со значением физической величины, измеренной
рабочим этаJIоном.

1.5 Поверку маномеlров в партии при выпуске из производства до ввода в
эксплуатацию проводят или в отношении кФ(дого образца изготовленной партии, или в
отношении выборки манометров из партии.

проведение поверки выборки манометров из партии принимается на основztнии
администI}ативного решения организацией производителем манометров. .Щанное решение
оформляется в письменном виде и подписывается глzlвным метрологом и/или техническим
руководителем (главньтм инженером) оргzlнизации изготовитеJIя манометров.

1.б .Щля проведения первичной выборочяой поверки устанаrвливilются:
критерии и параметры достоверЕости - Ее превышение у поверяемого

маяометра основной приведенной к диалазону измерений погрешности значений.
указilнных в паспорте поверяемого маномец)а;

- план и схема выборо.+rого контоJlя по ГОСТ Р ИСО 2859-1-2007
кСтатистические методы. Прочелуры выборочного контроJIя по iLтьтернативному
признаку. Часть 1. Планы выборочного контроJIя последовательных партий на основе
приемлемого уровкя качества)) - одноступенчаты й:

- приемлемый уровень качества (AQL) - 1 %;

Наименование характеристики Значение характеристики

ределы допускаемой основной приведенной к диtlп:воIlу
измерений погрешности измерений давления (класс

п

точности , уо*

+0,25 (0,25); +0,4 (0,4);
+0.6 (0,6); +1,0 (1,0);
+1,5 )2) .+)<

+0,25; +0,4; +0,6;
+1,0; +1.5l +2,5**

пределы доrryскаемой привеленной к диалазону
измерений погрешности срабатывания сигнzrлизирующего

йства, О/о, не более

риведен ряд значений характеристики, копкретное значение погрешности и
вариации показаний из приведенных рядов укrrзьвzlются в паспорте манометра.** 

Щ,тя манометров с пределilми допускаемой основной прlведенной к дtzшазону
измерений погреппlосги +{,25 %;+0,4Yо; +0,6 о/о; +1,0 %; +1,5 Yо; +2,5 Vо, сюотъетственно.

*п

l
Вариация показаний, О%*

+4,0



уровень контроJuI - 54 специальньй;
объём выборки для установленного уровня KoHTpoJUt в соответствии с

таблицей 2;

приемочное и браковочное числа в соответствии с таблицей 2.

Таблица 2 - Объём выборки манометров дJuI
вы ске из

проведения выборочной перви.rной поверки
изводстваизм ниис

1.7 После ремонта поверке подлежат все 100 О% манометров.

1.8 Определение метрологических характеристик для меньшего числа измеряемьD(
величин иJIи на меньшем числе поддиапазонов измерений данной методикой поверки не
предусмоIрено.

2 Перечепь операций поверкп

2.1 При проведении первичной и период{ческойповерок должны бьгь вьшолнены
операции, указанные в таблице 3.

таблица З - опе по ки

Объем выборки, шт
Приемочное число,

Ас
Браковочное число,

Re

от 2 до 15 включ

от 16 до 25 включ. з

от 2б до 90 включ.

от 91 до 150 включ. 8

от 151 до 500 вк:поч. 1з

0 1

примечание - При объеме выборки больше или равном объему партии, поверку
овести всех маном вв ии

Проведение операций при
Наименование операчий

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела
(пункта)
методики
поверки

Внешний осмотр да да 7

Контроль условий поверки (при подготовке к
по ке да да

Опробование средства измерений. Установка
стрелки Еа нулевую отметку шкалы. Проверка
положения "lки левой отметки

да да

Определение мецологических характеристик
средства измерений и подтверждение
соответствиJI средства измерений

огическим оованиямм

да да 10

Оформление результатов поверки да да 11

J

Объем партии, шт.

2

)

8

9



3 Требования к условпям проведеЕпя ItoBepKц

3. 1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:- температура окружающего воздуха от +18 до +28 ОС;

- относительн.lя влzDкность воздуха от 30 до 80 %;
- атмосферное давление от 86,0 до 106,7 кПа.

4 Требовапия к спецпалпстам, осуществляющпм поверку

4.1 К поверке манометров допускаются специ;L,Iисты, изучившие экспJryатационные
документы на поверяемые средства измерений, средства поверки, настоящую методику
поверки, прошедшие инструктаж по технике безопасности.

4.2 Требования к колn.Iеству специzшистов дJIя вьшолненI'Jl данной методики
поверки не предъявJUIются.

5 Метрологические и технические требования к средствам поверки

5.1При проведении поверки должны быть применены средства поверки,
указанные в таблице 4.

таблица 4 - Технические и м огические ха истики с по ки
Операции поверки,

требующие
применение средств

поверки

Метрологические и технические
требования к средствzlм поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень

рекомендуемьж
средств поверки

Раздел 8

Контроль условий
поверки (при

подготовке к поверке
средства измерений)

Средства измерений температуры
окружающей среды в ди;ша}оне
измерений от 0 до 50 "С с абсолютной
погрешностью не более а0,5 ОС.

Средства измерений относительной
вл2lжности воздуха в диалазоне
измерений от 30 до 80 % с
погрешностью не более 3 О/о.

Средства измерений атмосферного
давления в диапазоне измерений от 80
до 108 кПа с абсолютной
погрешностью не более +0,2 кПа

Термогигрометр
ивА_6,

рег. Nч 46434-1l

Раздел 10
Определение

метрологических
характеристик

средства измерений и
подтверждение

соответствия средства
измерений

метрологическим
требования

Рабочий этiшон второго разряда
ГПС для средств измерений
избыгочного дztвленIлJI по прике}у
Росстандарта от 20.10.2022 Jllэ 265З.
Соотношение пределов допускаемой
абсолюпrой погрешности при одном и
том же значении давления не должно
превышать l:2,5.

Рабочий этzlлон ц)sтьего разряда
ГПС дJIя средств измерений
избьпочного давпения по приказу
Росстандарта от 20.|0.2022 М 2653.
Соотношение пределов допускаемой
абсолютной погрешности при од{ом и
том же значении давления недолжно
превышать l:3

Калибратор давления
портативньй
Метран-517,

рег. J\b 39151-12

Молуль давления
эталонный

Метран-518,
рег. }Ф 39152-12
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п должение таблицы 4

6 Требоваппя (условпя) по обеспечеuию безопасцостп проведепия поверкп

6.1 При проведении поверки должны бьпь собтподены требования безопасности,
опредеJUlемые:

- эксплуатационной документацией на поверяемые манометры и средства
поверки;

- правилаr.{и техники безопасности, действующими в месте проведения
поверки.

6.2 Ко всем используемым средств,lм поверки должен быть обеспечен свободньй
доступ дJIя настройки и измерений.

6.3 К работе должны доtryскаться лица, имеющие необходимую ква,тификацию,
обуrенные работе со средства}.{и поверки и пр{lвилам техники безопасности.

)

Операции поверки,
Iребующие

применение средств
поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Рабочий этalлон четвертого разряда
ГПС дJuI средств измерений
избыточного давления по приказу
Росстандарта от 20.|0.2022 Ns 2653.
Соотношение пределов доrryскаемой
абсолютной погрешности при одпом и
том же значении давлеЕия Ее должЕо
превышать l:4

Манометр
грузопоршневой

мп-2,5,
рег. JФ 1б52-99

Термостат
жидкостный

(ТЕРМоТВсТ-300)),

рег. No 25190-03

Термометр цифровой
прецизионньй

DTI_1000,

рег. No 15595-12

Кшибратор
температуры

цифровой
Атс-650А,

рег. Nч 20262-07

Примечание - ,Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и
аттестованные эта}лоны единиц величин, поверенные средства измерений утверждеЕного
типа, удовлетворяющие метрологическим требованиям, указаЕЕым в таблице 4.

Метрологические и технические
требования к средствzlм поверки,

необходимые дJuI проведения поверки

Рабочий этаJIон 1ретьего разряда
ГПС дш средств измерений
температуры с соотношением
пределов абсолютной погрешности не
более l:2,5 по приказу Росстандарта
от 19.11.2024 Ns2712

Термостат
переливной

прецизионный
тпп-1.2,

рег. JllЪ 33744-07



6.4 Запрещается создавать давление, превышающее верхний предел измерений
MдIoMeTpa.

6.5 Запрещается снимать
значениях давления более :

маЕометр с устройства дJUI создания давления при

- l00 кПа дJUI манометров с верхJlим пределом измерений более l0 МПа:- 50 кПа д,тя остirльных манометров.

7 Впешпий осмотр

7.1 При внешнем осмотре визуально проверяют:
- соответствие внешнего вида M:rHoMeTpa описzlнию и изображению,

приведенному в описatнии типа;
- соответстВие заводскогО номера маномета номеру, указанному в паспор,Iе;
- наличие, полноту и качество маркировки мiiнометра с точки зрения ее

прtвильного восприятиJI;

- отсутствие механических и других повреждений и дефектов, препятствующих
проведению поверки.

7.2 cTeшro и защитное покрьпие циферблата манометра должно быть чистьь,t и не
иметь дефектоВ, преIUIтствуюЩих правильному отсчёту показаний.

7.3 Соединение корпуса манометра с держателем должно бьrгь про.шьпrл, не
доtryскalющим смещения корпуса.

7.4 Манометры, вьшускаемые из ремоЕта, доJDкны иметь, на манометре иJIи в
паспорте надпИсь <ремонт> (иш.r крем>) и нашr,rеновшrие (или фирменный знак) ремонтного
предприятия.

7.5 Манометры, удовлетворяющие yKшirHHbш требованиям, допускчlют к
дальнейшему проведению поверки.
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8 Контроль условий поверки (прп подготовrсе к поверке)

8.1 Манометры принимаются Еа поверку с эксrrлуатационными докумен,гами,
установлеЕными при }тверждении типа средств измерений и входящими в комплектацию
MllнoMeтpa.

8.2 ПрИ подготовке к поверке MilHoMeTpoB выполняют следующие операции:
- проверяюТ соответствие уСловий поверки Требованиям, изложенным в разделе 3

настоящей методики поверкй;

- подготllвливаlот к работе средства измерений и вспомогательные средства в
соответствии с их экспJryатационной документацией.

8.3 Вибрация (тряска) не должна вызьвать разм{lх колебаний стрелки,
превышающий 0,1 предела доrryскаемой основной погрешности M:lHoMeTpa, если иное не
устzlновлено в нормативно-технической документации на MalHoMeTp.

8.4 Манометр должен бьrгь присоединен к устройству, для создztния давления и
находиться в положении, соответствующем обозначению, имеющемуся на мzшометре или
указанию в документации. Если обозначение рабочего положения отсутствует, то при
поверке манометр должен бьrгь устtlЕовлен так, тгобы плоскость циферблата бьл,rа
вертикмьна с доIryскаемым откJIонением +5'(если иное не оговорено в НТф, а цифры и
знilки должны бьпь расположены без наклонов.

8.5 .Щля манометов с верхним пределом измерений до 250 кПа вкJIючительно, также
имеющих обозначение кГ>, давление в манометре должно создаваться воздухом или
ней,гра,тьньш га:}ом, кроме случаев, специitльно оговоренньIх в документации на мtшометр.



!rи манометров, имеющих на чиферблате обозначение> состояниJI среды, на которой
градуировllн MtlHoMeTp, рабо.п,rми средами должны быть:

средой
а) воздуХ или ней,гральный газ - &1я маномецtов с обозначением "Г" (если рабочейсредств поверки явJUIется жидкость, необходимо применить газожидкостную

разделительную камеру);
б) жидкость - дJIя манометров с обозначением (для жидкости) или ''Ж'' (если

рабочей, средой средств поверки является воздух или нейтральный газ, необходимо
применять газожидкостную разделительную камеру).

8.6 Рабочие среды средств поверки должны сOOтветствовать их документации,
,щопускается применение других сред, не вызывalющих, коррозии деталей и узлов средств
поверки, если они оговорены в техдокументации на поверяемый манометр.

При специальном исполЕении манометра для измерения давления рабочей среды,
наименование которой нанесено на циферблате или дано в сопроводительной
документации, когда не допустима поверка на средах, указанньж в п. 8.6, манометр должен
поверяться с применением разделительной ка}{еры на рабочей среде или среде, не
реагирующей с рабочей средой.

8.7 Манометры, предназначенные для измерения давления кислорода, должны
сопровождаться письменной гарантией обезжиривания, без которой их поверка запрещена.
В качестве рабочей среды, передаЮщей давление M;lHoMeTpa для измерения давлеЕиJl
кислорода, рекомендуется вода или воздух. Не допускаются среды, загрязненные маслом и
органическими примесями.

,Щопускается поверять такие манометры без применения разделительной кzrмеры.
!ля этого внутренние полости средстВ поверки должны бьпь обезжиреЕы и запоJшены
чистой водой. Обезжиривание должно,бьпь подтверждено соответствующим документом.
В качестве средства поверки должен быть применен деформационный манометр с
надписью (кислород). .щопускается вместо воды (воздуха) использовать другие жидкости
(газы), взаимодействие которых с кислородом безопасно.

8.8 Средства поверки должЕы обеспечивать плавное повышение
давления! а тi!кже постоянство дzlвления во время отсчета показаний
MilHoMeTpoB под давлением, равным верхнему предеJry измерений.

8.9 Если рабочей срелой при поверке явJu{ется жидкость, то торец ш,lуцсра
Milнoмelpa и торец штуцера образцового деформационного M:lHoMeTpa или торец поршЕя
грузопоршневого манометра должны находиться в одной горизонта.пьной плоскости с
допускаемой погрешностью ДН

D

^н 
< 0,001 ,Y.=, (l)' p,s

где у- значеЕие предела доrryскаемой основной погрешности манометра в процентах от
нормирующего значенIrJ{ (верхнего предела измерений Рло);

р - плотность рабочей среды;

9 - ускорение свободного падения.

8.10 При отсутствии технической возможности выполнения требований п. 8.9
настоящей методики в показzlния средств поверки иJIи поверяемого маномета должна быгь
внесена поправка Др, учитывающшI влияние столба рабочей среды

Ьр - р. g ,bH. (2)

Поправка прибавляется к показilниям средств поверки или поверяемого манометр4
ypoBelrb расположения торца, которого вьппе. .Щля MalHoMeTpoB, имеющих корреmор ЕуJlя,
доrryскается учитывать поправку путем установки стрелки на нулевую отметку после
подсоединения к средств€lм поверки.

и понижение
и вьцержке
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8.1l Манометры, представленЕые на поверку в комплекте с разделительными
устройствами, поверяют с учетом дополнительной погрешности рarзделитеJUI и llравил
установки, предусмотренньIх нормативно-технической документацией на эти комплекты.

8.12 Манометр должен предварительно вьцерживаться в нерабочем состоянии при
температуре окружающего воздуха, указанной в п. 3.1 не менее:

- 12 часов при разнице температур воздуха в помещении для поверки и местом,
откуда вносится маЕометр, более 10 ОС;

- 1 часа при разнице температур воздуха в помещении дJlя поверки и местом,
откуда вносится манометр, от 1 до 10 ОС.

- вьцержка не требуется при разнице указанньtх темпераryр менее 1 ОС.

9 Опробование средства измеренпй. Уетаповка стрелки па Еулевую oтMeTlсy
шкалы. Проверка положения стрелкп у нулевой отметки

9.1 Перед Установкой стрелки Mtlнoмeтpa Еулевую отметку, а также перед проверкой
положения стрелки манометра у нулевой отметки манометр необходимо вьцержать под
давлением в пределiж от 90 до 100 О/о ВеРХНеГо предела измерений, в течение 1 - 2 минут,
а затем давление плавно снизить.

9.2 Результаты опробования считать положительными, если перемещение стрелки в
пределirх всей шка-пы при повышении, вьцержке под дzвлением и последующем
понижении давления происходит плавно без скачков или заеданий. .Щопускаются заеданиJI
и скачки, величина которых не превышает значений, оговоренньж в Ilормативно-
технической документации.

Указательньй конец стрелки MalнoмeTpa на протяжении всей шкалы должен
перекрывать сilмые короткие отметки пIкzlлы на значение, установленное в документации
на маномец).

9.3 Стрелка манометра, имеющего корректор нуля, при отсутствии давления должна
быть установлена по центру нулевой отметки шкмы.

9.4 Стрелка манометра, не имеющего корректор Еуля, должна при отсутствии
давлеЕия располагаться на нулевой отметке шкалы с откJlонением не более предела
допускаемой основной погрешности, если иное не оговорено в документации на маЕометр.

9.5 У манометров, имеющих упор, стрелка должна бьrгь на упоре. .Щопускается
откJIонение стелки от упора на значение, не превышающее предела допускаемой основной
погрешности.

l0 Определение метрологических хдрактеристик средства измеренrrй и
подтверждение соответствия средства пзмерений метрологическим требованшя

10.1 Поверка манометров с дополнительными шкаJIами, отградуированными в
единицаtх силы, температуры и т.д., должна проводиться только по шкаJIе давления; поверка
мfiIомец)ов, не имеющих шкалы, градуированной в единицilх давления, должна
проводиться только при наJIичии соотношения указанных выше единиц с единицей
давления.

10.2 Число проверяемых точек шкitлы маномец)ов классов точности 1; |,5 и 2,5,
должно быть не менее 5, lця кJIассов точности 0,25; 0,4 и 0,6 должно быть не менее 8 и
вкJIючать нижяее и верхЕее предельное значение давления.

10.З Проверяемые тоIIки должны быть распределены примерно равномерно в
пределzrх всей шкалы.

При поверке манометров пок€вывающих ТВ с верхним пределом измерений 100 кПа
допускается устанавливать значение давлеIIия, соответствующее верхнему предеJry
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измерений, равное от 90 до 95 кПа в зависимости от значения атмосферного давлениJI в
момент поверки.

.щля манометров показыв:lющих Тмв в число поверяемых точек должна входить
отметка, соответствующм нулевому значению давления.

Число проверяемьж точек M:lнoмe.tpoB показывalющих ТМВ отдельно дrя
манометрической и вакууммеlрической части шкzlлы распределяется пропорционaшьно
длине соответствующей части шкаJIы.

10.4 Поверку проводят одним из способов:
а) заданное давление устанавливtlют по этмону давления, значение давления

считыв,lют по поверяемому манометру;
б) устаlавливают заданное давление на проверяемую отметку шкzrлы поверяемого

манометра, а действительное давление отсчитывают по эт!rлоЕу дzшления.

10.5 отсчитывание показаний манометров при их поверке должно проводиться с
точностью до 0,1 цены деления. ,,щля устранения парauшiжса при отсчете показдrшi
напрzвление зРения дол;Iсно проходить через указательньй конец стрелки перпендикуJlярЕо
поверхности uиферблата. Ес:пr стрелка имеЕт ножевой конец, направление зрения долllсlо
быгь в плоскости лезвия ножа.

10.6 ПриведенНую погрешносТь опредеJIяюТ при значении измеряемой величины,
полученной при приближении к нему k,lk от меньших значений к большим, так и от
больших к меЕьшим (при прямом и обратном холе).

.Щавление плавно повыш:lют и проводят отсчитывatЕие показаний. Затем маномgгр
вьцерживzlют в течение 5 мин. под давлением, pilвHoм верхнему пределу измерений. После
чего давление плalвно понижают и проводят отсчитьвание показаний при тех же значениях
д:lв,,Iения, что и при повышении давления.

l0.7 Значение приведенной к диttпzвону измерний погрешности в i-й контрольной
точке, вы.IисJIяется по формуле

rN,, - N,,,r /N", - Nл^.\-. - 
l

,о, _ \_З,).rOо = (-:;:-) t00, (з)

где /р- - зЕачени€ приведенной к дrtшазону измерний погрешности поверяемого
маномета измерений давления в i-й контроrьной точке, Ой;

D - диапазон измерений (р^о, - p-irr) поверяемого манометра, где рmс: -
значение верхнего предела измерений поверяемого MalHoMeTp4 pmin - значение нижнего
предела измерений поверяемого манометра;

/Vrl и Nzi - значение давления в iтой контрольной точке по шкале поверяемого
манометц соответственно, при повышении дtвления (при прямом ходе) и при понижении
дilвления (обратном ходе);

Nrri и Nrzi - значение давления в i-той контрольной точке по покваниям эт:lлона
дiвления, соответственно, при повышении давления (при прямом ходе) и при понижении
д;lвления (обратном ходе).

10.8 Значения Ni и D должны быть выражены в одЕ}tх и тех же едиЕицilх дzвления.

10.9 Результаты поверки считalются полохительными, если для поверяемого
манометра приведеннм к диапаlону измерений основнм погрешность на rпобой отметке
шкалы кzж при повышении, TzlK и при понижении давления:

- при первичной поверке MilHoMeTpoB при вьшуске из производства не
превышает 0,8 допускаемьrх для кJIасса точности поверяемого м{rномgгра значений,
укarзанньrх в паспорте поверяемого манометра;

- для MalHoMeTpoB, Еalходящихся в эксплуатации, не превышает допускаемьrх
для кJIасса тоtIности поверяемого маномета значений, указаЕньrr( в паспорте поверяемого
манометра.
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10.10 Вариацию показаний для каждой проверяемой отметки шк.lлы, кроме
значений, соответствующих верхнему и нижЕему предела]\{ диапазона измерений,
определить по формулам:

а) при установлении заданЕого давление по эталоIrу даtвления и считывании,
значения давления по поверяемому M:lHoMeTpy

NrZl - Nrr;
(4)Вр, = . 100,

D

ГДе N"z; и N.l; Значение давленIiJI в i-тоЙ контроrьноЙ ToIlKe по показаниJlм эталона
дilвления, соответственно, при понижении давления (обратном ходе) и при повышении
дalвления (прямом ходе);

D диапазон измерений (рло, - pmin) поверяемого маЕомета, lда рпах
зЕачение верхнего предела измерений. pmin - значение нижнего предела измерений
поверяемого манометра;

б) при установлении заданного дzlвление на проверяемую отметку шка!,Iы
поверяемого манометра и отсчитывании действительного давлеЕия по этtUIону давления

N", _ N,,
во, - 

j]j.100, (5)

где Nzl и Nrl- значеЕие давления в i-той контрольной точке по шкzше поверяемого
маЕометра, соответственно, при понижении дzlвления (обратном ходе) и при повышении
давления (прямом ходе).

10.11 Результаты поверки считчlются положительными, если для поверяемого
манометра вариация показаний:

- при первичной поверке MilHoMeTpoB при выпуске из производства не
превышает 0,8 допускаемых для K]Iacca точности поверяемого манометра значений
вариации показшlий, указанньж в паспорте поверяемого м2шометра;

- для манометров, находящихся в экспJryатации, не превышает допускаемых
дJIя кJIасса точности поверяемого M{lHoMeTpa значений вариации показаний, указанЕых в

паспорте поверяемого манометра.

10.12 Погрешность, приведенную к диапазону измерений, срабатьвания
сигна,Iизирующего устройства маномеlров с сигнализирующим устройством оцределить
не менее чем для трех значений давления ycтitвoк срабатывания сигнаJIизирующего

устройства, как максимальную разность межд/ значениями давления, которое установлено
в качестве уставки, и соответствуюпцм действительным (опорным) значеЕием,
измеряемым по эталонному СИ давления, при котором произошло срабатьвание
(появление или исчезновение сигнала).

10.13 Результаты испытаний сIIитаются положительЕыми, если для поверяемого
манометра с сигнализируюuшм устройством приведеннiш к ди€lпазоЕу измерений
погрешность срабатьlвания сигнализирующего устройства на любой проверяемой отметке
шкалы как при повышении даыIениJI, Tzlк и при поЕижении давления не превьппает

допускаемьж зIrаqglrцft *4 Уо.

10.14 Определение погрешности измерений темпераryры у M€lHoMeTpoB

показывirющих ТМТБ проводится методом сличений с эталонным термометром в
термостатzж (ка,rибраторах) температуры в нескольких рaвномерно распределенньD(
температурньIх точка рабочего диапазона измерений, вкJIюч,lя начмьное и конечное
значения, но не менее tIeM в трех температурньж точках. Поверяемьй манометр помещается
в термостат (кмибратор) на необходимую гrryбину (полное погружение чувствительного
элемента) и после вьцержки в течение 15 минут, снимают показанйя с эталона температуры
и поверяемого манометра ТМТБ.
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10.15 Сначала производят отсчет показаний в выбранньтх точкitх при возрастании
температуры вплоть до верхнего предела измерений, а затем при последовательно
убьвающих значения температуры вплоть до нижнего предела измерений.

10.16 Погрешность опредеJIяют по формуле

т, _ т^,
/т1 = 7-: _fr,100, (6)

. mах | fпIп

где rт, - Значение приведенной к диilла}ону измерений погрешности поверяемого
манометра ТМТБ измерений темпераryры в i-й контрольной точке, О/о;

| - показания поверяемого манометра, ОС;

Т.; - пОКаЗанШI ЭтiIлОНа темПеРаryРЫ, ОС;

Т-о, и Т^1 - ВеРХНий и нижний преде.пы диап!rзона измерений поверяемого
манометра ТМТБ, ОС.

10.17 Вариаuию показаний опредеJUIют, как разность показаний температуры
поверяемого манометра при подходе к одному и тому же значению температуры, при
прямом И обратноМ ходах. приведенную к диапазоЕу измерений

т,, _т",
Вт = т_#.100, (7)

' mах | fпLп

где Т1; - ПОКаЗаНИя поверяемого маЕометра при прямом ходе, ОС;

72; - показания поверяемого манометра при обратном ходе, ОС.

10.18 Результат определения вариации показаний считают положительным, если
вариация показаний не превышает пределов допускаемой основной приведенной
погрешности мапометра.

l0.19 fuЯ мIlогострелочньrх приборов основнм погрешность и вариациJI
показаний должна опредеJIяться по каждой стрелке отдельно.

10.20 В двухстрелочньIх Malнoмeщax разность показаний двух стрелок при одном
и том же давлении кaж на прямом, так и на обратном ходах не должна превышать
удвоенного предела допускаемой основной погрешности-

11 Оформление результатов поверки

1 1.1 При выборочной поверке при положительЕьrх результатах поверки, когда число
манометров из выборки, не подтвердивших при поверке соответствие метологическим
требованиям, меньше или ptlвHo установленному приемочному числу, Ас (таблица 2
настоящей методики поверки), результаты поверки распросlраняют на всю изготовленЕую
партию, результаты поверки оформляют в соответствии с настоящим разделом методики
поверки.

11.2 При выборочной поверке при отрицательньrх результатах, когда число
MzlHoMeTpoB из выборки, не подтвердивIпих при поверке соответствие метрологическим
требованиям, равно или превысило устilновленное браковочное число, Re, поверку на
основании выборки прекращают и переходят на поверку каждого маномета, входящего в
состав данной партии.

На манометры, не подтвердившие при поверке соответствие метрологическим
требованиям, выдается извещение о непригодности к применению с указанием причин.

11.3 Манометр признается годным, еспи в ходе первичной иrrи периодической
поверки все результаты поверки поло)юлтельные.

11.4 Сведения о результатах поверки манометра передilются в Федеральньй
информационный фонд по обеспечению единства измерений.

l1



11.5 По заявлению владельца средств измерений или лица. представившего их на
поверку, положительные результаты поверки MztHoMeTpoB удостоверяются знаком поверки
и(или), свидетельством о поверке, и(или) записью в паспорте (форму.пяк), заверяемой
подписью поверитеJIя и знalком поверки.

1 1.6 Протокол поверки оформляется по зllявJIению владельца срдств измерений или
лица, предстalвившего их на поверку, в произво:rьной форме.

1 1.7 Знак поверки нalносится на стекJIо или корпус маномецов в соответствии с
рисунком l и;па на свидетельство о поверке.

место нанесения
знака поверки

11,8 По змвлению владельца манометра или лица, представившего его на

поверку, отрицательные результаты поверки (когда манометр не подтверждает
соответствие метрологическим требованиям) оформляют извещение о

непригодности к применению средства измерений по форме, устаяовленной в

соответствии с действующим законодательством в области обеспечения единства
измерений.
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Рисунок 1 - Места нанесения зн{ка поверки на корпус средства измер€ний
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